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Verpackungsmulde mit eingeschweifiter Einlage 

Die vorfiegende Erfindung betriffl eine Verpackungsmulde aus einer Kunststoiffolle 
mIt einer Einlage. die FIQssigkeit aufhehmen kann. Des welteren betriffl die 
vorliegende Erfindung eine Verpackungsmaschlne zum Verpacken von 
VerpackungsgQtem. sowie ein Verfaliren zum Verbinden einer Einlage mit einer 
Verpackungsmulde. 

Bei der Verpackung von Lebensmitteln, Insbesondere Fleisch, verliert das Fleisch 
nach einer gewissen Zeit oftmals etwas FIQssigkeit, die die Verpackunsmulde und 
das darin befindliche Verpackungsgut unansehnllcii macht. Es ist deshalb Stand der 
Technik, in die Verpackungsmulden Einlagen einzulegen, die diese FIQssigkeit 
aufhelimen kOnnen. Beispielsweise sind diese Einlagen, Pads, die mit 
Superabsorbem gefQiK sind. Diese Pads werden deizeit in die Verpackungsmulde 
entweder lediglich eingelegt, so dass sich Insbesondere beim Transport oder belm 
Einiegen In das Regal verschleben k6nnen und/oder eingeWebt, was zum einen 
aufwendig ist und zum anderen In der Regel die AusdOnstung von Losungsmittein 
zur Folge hat 

Es war deshalb die Aufgabe der vorllegenden Erfindung. eine Verpackungsmulde mit 
einer Einlage zur VerfQgung zu stellen, die die Nachteile des Standee der Technik 
nicht aufweist 

Gel6st wind die Aufgabe mit einer Verpackungsmulde aus einer Kunststofffblle mft 
einer Einlage, die FIQssigkeit aufhehmen kann und bel der die Einlage In die 
Verpackungsmulde eingeschwelUt isL 

Es war fQr den Fachmann Qberaus erstaunlich und nicht zu erwarten, dass die 
erfindungsgemSRe Verpackungsmulde einfach und kostengQnstIg herzusteilen ist. 
Das verpackte Gut wird nicht durch beispielsweise In einem Klebemlttel vorhandene 
Ldsungsmltlel verunrelnigt. Die Einlage kann nach dem Gebrauch wieder von der 
Verpackungsmulde getrennt werden und belde Produkte kSnnen getrennt recycelt 
werden. 



ErfindungsgemaB wird die EInlage in die Verpackungsmulde eingeschweilit 
EinschweiBen im Sinne der Erfindung bedeutet, dass entweder die Einlage und/oder 
die Verpackungsmulde env3nnt und vor, w§hrend oder nacli dem Enwamien ein 
Kontakt zwischen der Einlage und der Verpackungsmulde hergestellt wird, so dass 
die Einlage nach dem Kontakt an der Verpackungsmulde haftet 

Vorzugsweise welst die Kunststofffolie auf ihrer dem Verpackungsgut zugewandten 
Seite ein Slegelschicht auf. Diese Siegelschtoht kann zum einen dazu benutzt 
werden, eine DeckeHblie auf die Verpackung zu schwelBen. Zus3fzlich kann diese 
Siegeischioiit aucii zum AnscliweiBen der Einlage In die VerpackungsmuWe 
verwendet werden. Dazu wird die Slegelschicht, wie oben bereits enwahnt, erwarmt 
und die Einlage mit der Slegelfolie in Kontakt gebracht. Vorzugsweise ist die 
Siegelung peelbar, d. h. dass die Einlage nach dem Gebrauch vergleichsweise lelcht 
von der Verpackungsmulde wieder getrennt werden kann, so dass Einlage und 
Verpackungsmulde getrennt entsorgt oder vwedenAenwendet werden kdnnen. 

In einer anderen bevoizugten AusfQhrungsform weist die Einlage mindestens einen 
Kunststoflstreifen auf, mit dem sie an die Verpackungsmulde anschwei&bar ist. 

Vorzugsweise ist die Verpackungsmulde mit einer DeckeHblie versdilossen. die an 
die Slegelschicht vorzugsweise peelbar geslegelt ist 

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist eine Verpackungsmaschine 
zum Verpacken von VerpackungsgQtem, die eine Arbeltsstation aufweist, in der eine 
Einlage in die Verpackungsmulde eingelegt und an die Verpackungsmulde 
geschweidtwird. 

Die erfindungsgem3&e Veipackungsmaschine kann beispielsweise ein sogenannter 
Thermoformer, bei dem die Verpackungsmulde aus einer Folie tiefgezogen wird, 
Oder ein sogenannter Traysealer, bei dem bereits vorgefertigte VerpackungsmuMen 
eingesetzt werden, sein. 
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Die erfindungsgemaHe Verpackungsmaschine ist einfach und kostengUnstig 
herzustellen. Die Einlagen konnen maschinell oder manuell in die 
Verpackungsmulden eingelegt werden. 

Vorzugsweise weist die Verpackungsmascliine eine Art>eitsstatk>n mit einem 
Stempel auf, mit dem die Einiage in die Verpackungsmulde drQckbar ist. Des 
weiteren weist die Arljettsstation vorzugsweise ein Heizmittei zum Erwarmen der 
Verpackungsmulde und/oder der Einiage auf. 

Weitertiin bevorzugt weist die erfindungsgemafie Verpackungsmascliine ein 
GegenlagerfQr den Stempel auf. 

Welterhin bevorzugt Ist das Heizmittei im Bereicii des Stempels und/oder im Berelch 
des Gegenlagers angeordnet 

Vorzugsweise ist das Gegenlager und/oder der Stempel vertikal verschiebbar. 

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren zum 
Verbinden einer Einiage mit einer VerpackungsmuMe, bei dem die Einiage in die 
Verpackungsmulde eing^egt und daran angeschweiHt wird. 

Vorzugsweise wird die Einiage und/oder die Verpackungsmulde zum AnschwelBen 
der Einiage erwSnnt und die Einiage an die Verpackungsmulde angedrOckL 

Vorzugsweise wird die Einiage nur punktuell an die Verpackungsmulde 
angeschweidt 

Vorzugsweise wird die Einiage peelbar an die Verpackungsmulde gesiegelt. 

Im folgenden wird die Erfindung anliand der Figuren 1 bis 3 eriSutert. Diese 
Er1§uterungen sind ledlglicli belspielhaft und schranken den allgemeinen 
Erfindungsgedanken nicht ein. 

Figur 1 zeigt die erfindungsgem§lie Verpackungsmulde. 



Figur 2 zeigt die erfindungsgemille Verpackungsmulde gefQIit mit einem 
Verpacloingsgut. 

Figur 3 zeigt eine Arbeitsstatlon einer Verpacl^ungsmaschine zum Anscliwei&en der 
Einlage in die Verpaclcungsmulde. 

Figur 1 zeigt die erfindungsgemd&e Verpaclcungsmulde 1. die aus einer 
Kunststofifolie besteht. Die KunststoffFolie besteiit entweder volistSndig aus einem 
IVIaterial, das siegelbar ist, oder ist eine l\/letirscinlciitfolie, die an der der Einlage 
zugewandten Seite eine Siegelscliiciit aulweist. An diese Siegelschiciit wird die 
Einlage angescliweiBt Das AnsciiweiRen der Einlage an die Slegelschlciit erfolgt 
durcti EnA^Srmen der Siegelschiclit entweder vor, wShrend oder nacli dem Einlegen 
der Einlage in die Verpaclcungsmulde. Nach dem Enn^armen der Siegelschiciit wird 
die Einlage vorzugsweise gegen die Siegelschicht gedrOckt, um den Kontakt 
zwischen der Einlage und der Siegelschiciit zu vertiessem. Der Faciimann verstelit, 
dass es auch ausreichend sein Icann. nur die Einlage zu erwSrmen und gegen die 
Siegelsciiicht zu drOcken. Des weiteren versteht der Fadimann, dass eine punktuelle 
Anschweilking der Einlage an die Siegelschicht ausreidiend sein kann. Diese 
AusfQhrungsform der erfindungsgemS&en Verpackungsmulde hat den Vorteil. dass 
die WSnne zur Si^elung nur punktuell ^ngebracht werden muss. Der Fachmann 
versteht aultordem, dass auch die Einlage zumind^t partiell eine Kunststofffolie 
aufweisen kann, die siegelbar ist und somit eine Verbindung zu der 
Verpackungsmulde eingehen kann. An die Siegelschicht ist auflerdem eine 
Deckelfolie angeschweiRt. mit der die Verpackung nach dem Einlegen der Einlage 
und nach dem BefQIIen mit VerpackungsgQtem und ggf. vor einer Evakuierung oder 
einem Gasaustausch verschiossen wird. 

Figur 2 zeigt die Verpackungsmulde gemdd Figur 1 , jedoch gefQIit mit einem 
Verpackungsgut 9. Das Verpackungsgut 9 liegt auf der Einlage auf, so dass 
FIQssigkeit. die sich von dem Verpackungsgut absondert, von der Einlage 
au^enommen werden kann, so dass die Verpackungsmulde ansprechend aussleht 
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Figur 3 zeigt die Arbe'rtsstation der erflndungsgem§Ben Verpackungsmaschine zum 
Verpacken von VerpackungsgQtem. Sofem diese Verpackungsmaschine ein 
Themioformer ist, bei dem die Veipackungsmulden durch Tielziehen einer Fdie 
hergestellt werden, ist diese Arbe'rtsstation unmittelbar nach derTiefziehstatfon 
angeoTdnet In der Arbeitsstation werden die Einlagen (nicht datgestelit) an die 
Verpackungsmulden. die sich taktweise in die Papierebene iiineinbewegen, 
angeschweilit. DafQr ist ein mit dem Verschiebungsmittel 11 vertikai verechiebbarer 
Stempei 6 vorftanden, der an seiner unteren Spitze 1 1 mindestens ein Heizmittel 7 
aulwelst, mit dem eine Siegelscliicht der Folie, aus der die Verpackungsmulde 
hergestellt wird. durch die Einlage hindurch erwarmt wird. Mit dem Stempei wird die 
Einlage des weiteren gegen die Verpackungsmulde gedrQckt. Um ein Durchbiegen 
Oder RelBen der Verpackungsmulde zu vermelden, welst die Arljeltsstatfon ein 
Gegenlager 8 auf, das ebenfalls vertikai verschlebbar ist. Der Fachmann erkennt, 
dass eine vertlkale Verschiebung des Gegenlagers 8 nfcht unbedingt notwendig ist. 
Figur 3 ist in der IVIitte zweigeteiit und zeigt zwei m5giiche stationdre Zustandsformen 
der Arbeitsstatfon 5. In dem linken Tell sind die Stempei 6 angehoben und die 
Gegenlager 8 abgesenkt In diesem Zustand kdnnen die Verpackungsmulden 1 in 
die Papierebene hinein weitertransportiert werden. In dem rechten Tell hingegen ist 
der Zustand dargestellt, bei dem die Stempei 6 die Einlage (nicht dargestellt) gegen 
die Verpackungsmulde 1 drQcken und dabei enwarmen und bei dem die Stempei 
bzw. die IHeizmittel mit dem Gegenlager 8 zusammenwirken, um die Einlage in der 
Verpackungsmulde anzuschweilien. 



Bezugszeichenliste: 



1 


Verpackungsmulde 


2 


Einiage 


3 


Siegelschicht 


4 


DeckeKblie 


5 


Arbeitsstation 


6 


Stempel 


7 


Heizmittel 


8 


Gegenlager 


9 


Verpackungsgut 


10 


Pneumatikzylinderzurvertikalen Verschlebung des Gegenlagers 


11 


MIttel zur vertikalen Bewegung der AndrQckstempel 
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Patentanspriiche: 



Verpackungsmulde (1) aus einer Kunststofffolle mit einer Einlage (2). die 
RQssigkeit aufhehmen kann, dadurch gekennzeichnet. dass die Einlage (2) in 
die Verpackungsmulde (1) angeschweiUt ist. 

Verpackungsmulde nach Anspnjch 1, dadurch gekennzeiciinet, dass die 
Kunststofffolle eine Siegeiscliiclit (3) aulweist. 

Verpackungsmulde nacii Anspruch 2, dadurcli gekennzeiciinet, dass die 
Einlage (2) mit der Siegelschiclit (3) an die Verpackungsmulde (1) 
vorzugsweise peelbar angeschweiHt ist. 

Verpackungsmulde nach einem der voranstehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Einlage einen Kunststoffistreifen aufweist, mit dem 
sie an die Verpackungsmulde anschweiUbar ist 

Verpackungsmulde nach einem der voranstehenden AnsprQche, dadurdi 
gekennzeichnet, dass sie niit einer Decketfolie (4), die an die Siegeischicht (3) 
gesiegelt ist, verschlossen Ist. 

Verpackungsmaschine zum Verpacken von VerpackungsgQtem, dadurch 
gekennzeichnet das sie eine Arbeitsstation (5) aufweist, in der eine Einlage 
(2) in eine Verpackungsmulde (1) einlegt und an die Verpackungsmulde 
geschwei&t wird. 

Verpackungsmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet dass die 
Arbeitsstation einen Stempel (6) aufweist mit dem die Einlage (2) In die 
Verpackungsmulde drOckbar Ist und ein iHeizmittel (7) zum EnvSnnen der 
Verpackungsmulde und oder der Einlage aufweist 

Verpackungsmulde nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet dass sie ein 
Gegenlager (8) fQr den Stempel aufweist 



9. Verpackungsmulde nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Heizmittel im Bereich des Stempels (6) und/oder im Bereich des Gegeniagers 
(8) angeordnet ist. 

1 0. Verpackungsmulde nach einem der AnsprQche 8 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Gegenlager (8) vertikal verschiebbar ist. 

1 1 . Verpackungsmulde nach einem der AnsprQche 7-9, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Stempel (6) vertikal verschiebbar ist 

1 2. Verfahren zur Verbindung einer Einlage (2) mit einer Verpackungsmulde (1 ), 
dadurch gekennzeichnet, dass die Einlage in die Verpackungsmulde eingelegt 
und daran angeschweiHt wird. 

1 3. Verfahren nach Anspnjch 1 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Einlage zum 
Anschweiiien erwSrmt und an die Verpackungsmukie angepresst wird. 

14. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 2 oder 1 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Einlage nur punkUiell angesdiwei&t wird. 

1 5. Verfahren nach einem der voranstehenden AnsprQche. dadurch 
gekennzeichnet, dass die Einlage peelbaran die Verpackungsmulde gesiegelt 
wird. 



Zusammenfessung 



Die vortiegende Erfindung betriffl eine Verpackungsmulde aus einer Kunststofffolie 
mit einer EInlage. die FIQssigkeit aufnehmen kann. Des weiteren betrifft die 
vortiegende Erfindung eine Verpackungsmaschine zum Verpacken von 
VerpackungsgQtem, sowie ein Verfahren zum Vertinden einer Einlage mit einer 
Verpackungsmulde. 
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